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AUSGABE | AEND-NR. AENDERUNGS-BESCHREIBUNG DATUM NAME
I 1412W PRO/E gezeichnet, Toleranz bei Mass (3601 wird ¢$36-+0.3 250699 BMA
J 1476W Oberflaeche A176 hinzu 10.02.2000 BMA
K 1770W Fehler in Tabelle korrigiert 11.05.2000 RD
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H{ Abisolierlaenge: 6,5 mm
J length Insulation stripping: 6,5%0’3mm
- 6.9 _
Au ueber Ni
2133 mn’ (AWG 12:14) 330-8672:076 2.4 335 Au over Ni
2 ) ) Au ueber Ni
0,510 mm 330-8672:009 15 2,75 Au over Ni WERKSTOFF: CuPb BEHANDLUNG® — |OBERFLAECHE siche Tabelle
2 Versilbert FREIMASSE SIEHE TABELLE 03 1005 630 o1 WINKEL TOLERANZ + 05 ° FUNKTIONSMASS A
2,33 mm“ (AWG 12-14) 330-8672-008| 24 3,35 silver plated ANTEN UND ECKEN GEBROGHEN )36 4005 530 02 ‘ muoEr L SPOMASSE A
i BEARBEITET DATUM ANALYSE TEILE-FAM. PRO/E SPRACHE
0510 mm2 330-8672-002 15 275 versilbert BMA 26.0699 N N 20 D
7l silver plated GEPRUEFT HFU DATUM 26,06.99 REFERENZ
2 ) ) versilbert FREIGABE RFE DATUM 26,0699 TELENMVER  gihe Tabel
0.7545 mm 330-8672-003 175 275 | civer plated K) ' LA s Tabee
o N Tele Oberflaech T Indsties |==1--@ KONTAKTSTIFT
riMpanschiuss 1 elie-r. 7N B eraeche 071554 Weinetadt wssTe {0 SURE-SEAL  GEDREHT
crimp termination | part-no. "\ finish Gorneny
YT —————— FORMAT SEITE ZEICHNUNGS-NUMMER AENDERUNGSSTAND
PATENTERTEILUNG. JEDE MITTEILUI\IIG AN DRITTE IST STRAFBAR A 3 1 / 1 K 3 3 O = 8 5 O O = 0 5 8 K
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